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1.0golne zasady przyjmowania plikéw do druku:

Dane przyjmujemy w formie elektronicznej za posrednictwem FTP
wszystkie przekazywane do druku materiaty najlepiej spakowaé ZIP'em ( jeden plik ,ZIP* zawierajacy
wszystkie pliki do druku).

2. Formaty plikéw:

TIF - Nalezy zachowa¢ odpowiednie parametry:
« format 1:1,
- spady po 3 mm z kazdej strony,
+ rozdzielczo$¢ 350dpi,
- tryb kolorow CMYK, bez osadzonych dodatkowych profili (lub zadany profil ,Coated Fogra
27 (1SO 12647-2):2004)%
+ bez warstw — sptaszczone,
» zalecana kompresja LZW lub spakowane ZIP,
« projekt wySrodkowany na stronie.
JPG — Nalezy zachowa¢ odpowiednie parametry:
« format 1:1,
« spady po 3 mm z kazdej strony,
» rozdzielczo$¢ 350dpi,
« tryb koloréw CMYK, bez osadzonych dodatkowych profili (lub zadany profil ,Coated Fogra
27 (1SO 12647-2):2004)",
- projekt wysrodkowany na stronie.
PDF - PrePress:
- wszystkie fonty powinny by¢ zamienione na krzywe lub poprawnie osadzone,
« spady po 3 mm z kazdej strony,
- jesli w pracy znajdujg sie mapy bitowe, to powinny by¢ one odpowiednio zapisane skala 1:1,
« rozdzielczos¢ 350dpi (prace sg naswietlane przy liniaturze 175 Ipi),
« tryb koloréw CMYK bez osadzonych dodatkowych profili (lub zadany profil ,Coated Fogra 27
(ISO 12647-2):2004)",
- projekt wysrodkowany na stronie.

UWAGA!!!

Drukarnia NIE PONOSI odpowiedzialnosci za prace przystane w programie Corel Draw i pliki PDF z
programu Corel Draw oraz wynikte z tego tytutu btedy.

Uwaga wszystkie pliki w formacie CDR bedg automatycznie konwertowane do formatu PDF z zamiang
kolorystyki na CMYK (z wytagczeniem papieréw firmowych zaméwionych w kolorystyce PANTONE LUB HKS
). Drukarnia NIE PONOSI odpowiedzialnosci za konwersje koloréw w programie Corel Draw.

W przypadku plikéw PDF wyeksportowanych z programu Corel Draw, aby unikngé btedéw w wydruku nalezy
zaznaczy¢ wszystkie zdjecia i obiekty na pracy i potgczy¢ je z ttem (przeksztatcié na mape bitowg). Istnieje
takze mozliwo$¢ sprawdzenia poprawnosci dokonania korekty materiatéw przestanych przez klienta. W
takim przypadku nalezy zgtosi¢ takie zapotrzebowanie przed ztozeniem zamowienia. Za tg ustuge sa
pobierane dodatkowe optaty.

W zwigzku z mozliwoscig wystapienia btedéw przy generacji plikow PDF w postaci WEKTOROWEJ a nie
jako bitmapa z programu Adobe Photoshop, pliki wynikowe z programu Photoshop powinny by¢ zapisywane
jako TIFF bez warstw (sptaszczone). Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za btednie wygenerowane pliki
PDF z programu Photoshop. Drukarnia NIE PONOSI odpowiedzialnosci za pliki btednie wygenerowane
przez programy Photoshop i Corel Draw przekonwertowene przez inne oprogramowanie np InDesign.

CDR - pliki programu CorelDraw (do wersji X4) w tym formacie przyjmujemy tylko:

- prace lakierowane (poglad pracy wraz z lakierem na osobnej stronie), 1:1,
wykrojniki do danych prac (najlepiej poglad pracy w osobnej stronie przygotowany wykrojnik) — linie
ciecia oznaczamy na niebiesko linie falcu na czerwono, 1:1;
- fonty zamienione na krzywe,
- spady po 3 mm z kazdej strony,
- wewnetrzne mapy bitowe o odpowiednich parametrach (1:1, 350dpi, CMYK),
+ praca nie moze zawiera¢ zadnych dodatkowych koloréw,
- projekt wysrodkowany na stronie.
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Przyktad przygotowania PDF:

PDF-y - prepress:
+ Adobe Acrobat 4 wersja 1.3,
« zdjecia 350dpi,
- wektory 2400 dpi,
« spady po 3 mm + linie ciecia;
- katalogi i broszury - strony w kolejnosci 1,2,3 ... itd. (zadnych skiadek),
- catos¢ CMYK,
- doktadne opisy plikow, tj.Katalog_X_ Srodki.pdf (x=nazwa) Katalog_X_ Oktadka.pdf,
« ulotki skladane przygotowane wg wzorow dostepych na naszej stronie,
- projekt wysrodkowany na stronie.

3. Kolorystyka.

Drukarnia NIE PONOSI odpowiedzialnosci za réznice kolorystyczne wynikte z konwersji przestrzeni
barwnych innych niz CMYK i koloréw dodatkowych (np. PANTONE, HKS, itp.) do przestrzeni barwnej
CMYK. Profile ICC osadzone w pracy bedg automatycznie konwertowane do CMYK przy uzyciu profilu
.Coated Fogra 27 (ISO 12647-2):2004“. Dotyczy to wszystkich formatéw plikéw akceptowanych przez
Drukarnie.

4. Sprawdzenie pracy.

oferujemy nastepujgce formy sprawdzania plikdw:
Podstawowe sprawdzanie (nieodpfatne) - obejmuje sprawdzanie pracy pod wzgledem:

formatu,
typu pliku,
+ uszkodzen pliku wyniktych z przesytania do systemu.

Uwaga! W przypadku sprawdzania podstawowego (nieodptatnego) Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci
za zle przygotowane materiaty oraz wynikte z tego tytutu btedy w druku.

Pelne, profesjonalne sprawdzanie skladu (odpfatne) obejmuje doktadne sprawdzanie pracy pod
wzgledem:

+ spadow,

+ przestrzeni barwnej CMYK,
poprawnosci falcowania,
poprawnosci bigownia,
obecnosci overprintow,

- wysrodkowania pracy na stronie,

- prawidtowej rozdzielczosci pliku.

W przypadku wystapienia btedéw pliki zostajg poprawione (w miare mozliwosci) i sg wysytane do Klienta
celem akceptac;ji.

Uwaga! Niskich rozdzielczosci nie mozna poprawic.

5. Uklad graficzny.

Katalogi i broszurki przesytamy zawsze w formacie PDF strona po stronie (zadnych skifadek)
« Kazda strona powinna zawierac:
« linie ciecia wedtug formatu zgodnego z formatem publikaciji,
» opis kolorow dodatkowych jezeli wystepuja,
- opis nr strony (katalogi, broszurki) w obszarze poza liniami ciecia jesli dana praca nie
posiada paginaciji .
« Elementy drukowane na spad (naddatek) powinny wychodzi¢ poza linie cigcia na minimum 3 mm (w
przypadku oprawy zeszytowej minimum to 5mm),
Przyktadowe przygotowanie plakatow
Rzeczywisty format plakatow "B" (czyli B1, B2, B3) powinien byc pomniejszony o 1 cm z kazedej
strony, np: 100x70 cm = 98 x 68cm + 3 mm spaddéw = 98,6 x 68,6 cm,
« W przypadku reklam, ze wzgledu na mozliwos¢ drukowania na stronach parzystych i nieparzystych
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spady powinny wystepowac ze wszystkich stron,

- Wiasne elementy tekstowe lub graficzne nie powinny znajdowac sie w odlegto$ci mniejszej niz 4 mm
od linii ciecia. Nalezy zachowac¢ 1 cm odstepu od linii formatu dla istotnych elementéw grafiki na
stronie (zwtaszcza diugich, réownolegtych do krawedzi strony),

« W przypadku opraw klejonych, nalezy pamietaé, ze 2 i 3 strona okfadki oraz 1 i ostatnia strona
wkiadu bedg miaty zaklejone 6 mm od strony grzbietu poprzez klejenie boczne. Z tego wzgledu
minimalna odlegto$¢ elementéw graficznych i tekstowych powinna wynosi¢ 7mm. Wewnatrz
publikacji powinno sie takze zachowac¢ odstep min. 7mm,

- Efektywny format rozktadéwek w egzemplarzu przy oprawie klejonej jest mniejszy od nominalnego z
powodu niepetnego otwarcia ksigzki. Korekta (zdublowanie obrazu przy wewnetrznej krawedzi
strony) powinna by¢ uwzgledniona w pliku. Drukarnia nie wprowadza korekty uktadu lub formatu
strony.

- Dla oprawy szytej nalezy uwzgledni¢ zjawisko fizycznego zmniejszania sie formatu strony do $rodka.
Na zyczenie Klienta, Drukarnia koryguje na etapie montazu potozenie stron kompensujgc efekt
grubosci grzbietu. Korekta jest wyliczana wytgcznie w oparciu o gramature papieru.

Powoduje to zabranie obrazu wzdtuz linii grzbietu, tym wiecej im pagina jest blizsza S$rodka
egzemplarza.W takich przypadkach zaktada sie automatycznie, ze uktad/projekt strony pozwala na
te operacje.

- Uwaga!! obiekty 100% czarne zostajg nadrukowane (overprint), Drukarnia NIE PONOSI
odpowiedzialnosci za (overprinty) nadrukowania na innych kolorach zadanych w pracy.

« Drukarnia NIE PONOSI odpowiedzialnosci za zmiany kolorystyczne w pracach wynikte z konwersji
profili niezgodnych ze specyfikacjg do profilu Coated Fogra 27 (1ISO 12647-2):2004.

Weryfikacja kolorystyczna (Proof) oraz opcja ptatna na zyczenie klienta.

« Na kazdej stronie proofa powinien sie znajdowac¢ pasek kontrolny Ugra/FOGRA MediaWedge V.2.0,

- Odbitka prébna powinna by¢ wykonana z tych samych plikéw, ktére zostang dostarczone do
Drukarni,

« Dostarczenie do druku prawidtowo wykonanej odbitki probnej jest warunkiem uzyskania zbieznosci
druku z wzorem,

- Odbitka probna nie spetniajgca warunkéw opisanych w powyzszym dokumencie nie stanowi
wiarygodnego wzoru kolorystycznego dla druku. W takiej sytuacji lub w przypadku braku wzoru
koloru dla prac, dla ktérych jako$¢ reprodukciji barwnej jest szczegdlnie istotna, do druku moze by¢
uzyty wzoér koloru wykonany w Drukarni na koszt klienta,

«  Wedtug normy ISO 12647 odbieg kolorystyczny moze wynosi¢ +/- 5% dla kazdego koloru.

Prosimy o przestrzeganie powyzszych zalecen drukarni, pozwoli to unikngé nieporozumien.

W razie watpliwosci prosimy o kontakt telefoniczny 55 621 21 21, contact@arcontact.pl

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za zle przygotowane lub niezgodne ze specyfikacjg
materiaty oraz wynikle z tego tytutu btedy w druku.
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